Приложение № 3
ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ

НА КОМПЛЕКТ ФЛАНЕЛКА И КЛИН
1.1. Количество на артикулите – термобельо комплект фланелка и клин – общо 350 броя;
1.2. Описание на продукта  
3.2.1. Комплектът термобельо да бъде предназначен за носене като базов слой съвместно със зимна тактическа униформа при температури на въздуха от - 250С до +100С. Той да бъде съставен от две части: фланелка с дълъг ръкав и клин с дълъг крачол. 
1.2.1.1. Фланелката да има:

3.2.1.1.1. яка тип "поло" закопчаваща се с цип от върха до линията на гърдите;
3.2.1.1.2. прав цял гръб;
3.2.1.1.3. дълги прикачени ръкави с дупки в долната част на маншетите за улеснено обличане на връхно облекло,;
1.2.1.2. 
Клинът да има:

3.2.1.2.1. крачоли с ластик в талията и подгъв отдолу направен на двуиглова шевна машина;
3.2.1.2.2. отпред отвор за осъществяване на физиологични нужди.
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	Фигура 1.
	Фигура 2.


1.3. Тактико-технически изисквания към продукта:

3.3.1. Изисквания по предназначение.

Основните тактико-технически изисквания са посочени в стандарта за шевни изделия с военно предназначение BC 40025-84 или еквивалентно/и.
3.3.2. Изисквания към конструкцията.


Конструкцията на комплекта да е в 6 типоразмера с обхват: 

1.3.2.1. за фланелката - обиколка на гърдите, дължина на ръкавите и дължина на гръбната платка; 
1.3.2.2. за клина - обиколка на талията и дължина на крачолите. 

Типоразмерите за фланелката са посочени в Таблица 1, а за клина в Таблица 2 в сантиметри.
	Таблица 1

	Размер
	Гръдна обиколка
	Дължина на ръкавите
	Дължина на гърба

	S
	84-94
	84
	72

	M
	94-104
	86
	74

	L
	104-114
	89
	75

	X
	114-125
	92
	76

	2X-L
	125-135
	94
	78

	3X-L
	135-150
	97
	79


	Таблица 2

	Размер
	Обиколка на талията
	Вътрешен шев

	S
	69-79
	75-81

	M
	79-89
	75-81

	L
	89-99
	75-81

	X-L
	99-109
	75-81

	2X-L
	109-119
	75-81

	3X-L
	119-130
	75-81


Забележка: При необходимост може да се заявяват размери извън обхвата на тази таблица.

3.3.3. Изисквания към кроенето.
1.3.3.1. Да се спазва направлението на бримковия стълб при кроене на детайлите, съгласно означенията върху кройките.
1.3.3.2. Да се поставят необходимите центрове, като дълбочината им не надвишава 0,3 см.
1.3.3.3. При нареждане на настилите за кроене и номериране на изделието да не се допуска разнотоние в детайлите.
3.3.4. Технологични изисквания.

1.3.4.1. Общи:

3.3.4.1.1. Всички съединителни шевове трябва да са гладки, без набор.
3.3.4.1.2. Шевните машини, на които ще се изработват изделията да са прецизно настроени, за да не се допуска повреждането на материята (от износени игли).
3.3.4.1.3. Цвета на лицевия плат-трико да бъде кафяв „Койот" - HEX 81613E
1.3.4.2. Специфични:

3.3.4.2.1. Съединителните шевове да са изпълнени по технологията „Flatlock" или еквивалентно/и.
3.3.4.2.2. Здравината на присъединителните шевове да е минимум 24,0 daN.
3.3.4.2.3. Насрещната мостра на отвора с цип да е почистена по края на оверлог. 
3.3.5. Изисквания към материалите.


Материалите необходими за изработване на комплекта термобельо трябва да отговарят спецификацията отразена в Таблица 3.
	Таблица 3

	№

по ред
	НАИМЕНОВАНИЕ НА ПОКАЗАТЕЛЯ
	ЕДИНИЦА НА ВЕЛИЧИНАТА
	МЕТОД ЗА ИЗПИТВАНЕ
	РЕЗУЛТАТ ОТ ИЗПИТВАНЕТО

	1.
	Количествен състав
	%
	НЕНТП (бр.44/2006)
или еквивалентен
	полиестер - 93

спандекс - 7

	2.
	Маса на единица площ
	g/m2
	БДС EN 12127:2000
или еквивалентен
	над 125

	3.
	Вид сплитка
	---
	БДС  12674:1975
или еквивалентен
	Grid jersay knit 

(плетена решетка)

	4.
	Пилингообразуване
	бал
	БДС EN ISO 12945-2
или еквивалентен
	5

	5.
	Сила на скъсване на шева
	daN
	БДС EN ISO 13935-1:2002
или еквивалентен
	над 24,0

	6.
	Изменение на размерите след пране при 400С
	%
	БДС EN ISO 5077:2008

БДС EN ISO 6330:2012
или еквивалентни
	по бримков ред ±2

по бримков стълб ± 3

	7.
	Устойчивост на обагрянето при пране на 400С
	бал
	БДС EN
ISO 105-C06:2010
или еквивалентен
	4-5

	8.
	Устойчивост на обагрянето на кисела пот
	бал
	БДС EN ISO 105-E04:2013
или еквивалентен
	4

	9.
	Устойчивост на обагрянето на алкална пот
	бал
	БДС EN ISO 105-E04:2013
или еквивалентен
	4

	10.
	Устойчивост на обагрянето на сухо триене
	бал
	БДС EN ISO 105-X12:2016
или еквивалентен
	4

	11.
	Устойчивост на обагрянето на мокро триене
	бал
	БДС EN ISO 105-X12:2016
или еквивалентен
	4

	12.
	Съдържание на формалдехид
	mg/kg
	БДС EN ISO 14184-1:2011
или еквивалентен
	max 75,0

	13.
	рН на воден екстракт
	pH
	БДС EN ISO 3071:2008
или еквивалентен
	4,8 до 7,5

	14.
	Лента маркировъчна и знак за въздействие
	Означение на типоразмера, фирмата производител, условията за влаготоплинна и химическа обработка, състав на плата и година на производство.


3.3.6. Изисквания към кроенето.
1.3.6.1. Моделът на комплекта да се контролира визуално за съответствие с описанието в настоящата техническа спецификация.
1.3.6.2. Използваните материали да се контролират чрез сравнение с изискванията в Таблица 3 на настоящата техническа спецификация.
1.3.6.3. Технологичното изпълнение да се оценява визуално чрез сравняване с изискванията, заложени в настоящата техническа спецификация.
1.3.6.4. Размерите на изделието в готов вид да отговарят на посочените в Таблица 1  и Таблица 2 от настоящата техническа спецификация.
1.3.6.5. Здравината на шевовете да се проверява съгласно БДС EN ISO 13935-1:2002 (или еквивалентен).
3.3.7. Методи за изпитване на физико-механичните, химичните и хигиенните показатели на материалите.
	Таблица 4

	№
	НАИМЕНОВАНИЕ 
НА ПОКАЗАТЕЛЯ
	СТАНДАРТ ИЛИ 
НЕГОВ ЕКВИВАЛЕНТ

	1.
	Състав на лицевия плат - трико,  %
	Наредба за етикетиране и наименование на текстилните продукти, приета с ПМС №308/27.01.2001г., директива 96/73/ЕЕС-96 от 01.01.2003г.

	2.
	Специфична площна маса на лицевия

плат-трико, g/m2
	БДС EN 12127
или еквивалентен

	3.
	Здравина на пробива, daN
	БДС 9585
или еквивалентен

	4.


	Изменение на размерите след пране на 

лицевия плат-трико, %
	БДС EN ISO 5077:2008

БДС EN ISO 6330:2012
или еквивалентни

	5.
	Пилингообразуване на плата, бал
	БДС EN ISO 12945-2
или еквивалентен

	6.
	Устойчивост на обагрянето при пране на 400С, бал
	БДС EN ISO 105-C06:2010
или еквивалентен

	7.
	Устойчивост на обагрянето на кисела пот, бал
	БДС EN ISO 105-E04:2013
или еквивалентен

	8.
	Устойчивост на обагрянето на алкална пот, бал
	БДС EN ISO 105-E04:2013
или еквивалентен

	9.
	Устойчивост на обагрянето на сухо триене, бал
	БДС EN ISO 105-X12:2016
или еквивалентен

	10.
	Устойчивост на обагрянето на мокро триене, бал
	БДС EN ISO 105-X12:2016
или еквивалентен

	11.
	Съдържание на формалдехид в плата, mg/kg
	БДС EN ISO 14184-1:2011
или еквивалентен

	12.
	рН на воден екстракт на лицевия плат-трико, pH единици
	БДС EN ISO 3071:2008
или еквивалентен

	13.
	Минимална специфична здравина на конците, cN/tex
	БДС EN ISO 2062
или еквивалентен

	14.
	Минимална разтегливост на конците, %
	БДС EN ISO 2062
или еквивалентен

	15.
	Линейна плътност на конците, tex
	БДС EN ISO 2062
или еквивалентен


3.3.8. За позовани недатирани (отменени) стандарти се прилага актуална версия на съответния стандарт, включително всички негови изменения действащи към момента на обявление на обществената поръчка или еквивалентен със същия обхват относно метода и условията на изпитание. 
1.4. Други технически изисквания за изделието:   

3.4.1. Индивидуални поръчки 

Изпълнителят изработва извънстандартни размери на термобельо – комплект фланелка и клин при необходимост и включени в заявката от страна на Възложителя. Доставката на извънстандартни изделия е част от сключения договор. За изделията изработени по индивидуални поръчки, включени в доставката, да се спазват следните изисквания:
1.4.1.1. Бланките на Възложителя с информация за име на служителя, неговите размери и месторабота, въз основа на които са изработени изделията трябва да бъдат трайно прикрепени към облеклата при доставката им в складовете на Възложителя.
1.4.1.2. В протоколите за временно съхранение и в предавателно – приемателните протоколи доставяните изделия по индивидуални поръчки да са описани по име на служител, структура и количества. 
3.4.2. Маркировка
На двете части от комплекта /в средата на вратната извивка на фланелката и в средата на колана на клина/ се поставя марка със следната информация: ръст, размер, име на фирмата изпълнител, състав, знаци за третиране и въздействие, месец и година на доставка/производство. Когато изпълнителят не е производител в маркировката следва да бъде отбелязано и името на производителя.
3.4.3.  Етикетировка


Всички изделия следва да имат етикет /картонен/ с информация, съгласно Наредба за изискванията за етикетиране на нехранителни стоки и Закона за защита на потребителите, а именно:

* фирма изпълнител и номер на договора за доставка;

* вид и размер на изделието;

* състав;

* изисквания за съхранение и употреба;

* знаци за третиране (разяснени) ;

* срок на годност (гаранционен срок); 

3.4.4.  Опаковка 


Всеки комплект се поставя в индивидуална опаковка от полиетиленов плик с етикет върху него за вида на облеклото, ръст, размер, име на фирмата изпълнител  и номер на договора за доставка и във връзка по 5 броя изделия от един и същи ръст и размер. 


Във всяка индивидуална опаковка се поставя гаранционна карта, съдържаща инструкция за ползване на облеклата с разяснени знаци за третиране.

3.4.5. Размери 
1.4.5.1. Изделията се изработват по размери съгласно таблица 1 и таблица 2 от  техническата спецификация.

1.4.5.2. Означаването на размера на изделията да се извършва съгласно БДС  EN 13402-1:2003 или еквивалент. 

3.4.6. Гаранционен срок и рекламации 
1.4.6.1. Гаранционният срок е не по-малък от 12 /дванадесет/ месеца от датата на получаване на последната доставка на изделията в складовете на Възложителя и подписването на предавателно - приемателен протокол. 
Гаранционният срок на изделията при експлоатация е не по-малко от 90 (деветдесет) дни. Този срок започва да тече от датата на предоставяне на изделията на служителите на МВР. Възложителят предоставя изделията на служителите на МВР с попълнена гаранционна карта, в която се посочва датата на предаване. 
1.4.6.2. Гаранционната карта съдържа следната информация:

* Име на фирмата изпълнител и номер на договора за доставка;

* Вид и размер на изделието;

* Поле за вписване името на служителя, на когото се предоставя изделието (попълва се от служител на Възложителя);

* Поле за дата на предаване на изделието на служителя (попълва се от служител на Възложителя);

* Гаранционен срок при експлоатация;

* Съществени характеристики;

* Предназначение;

* Знаци за третиране /разяснение/;

* Поддръжка и почистване;

* Условия за съхранение;

1.4.6.3. Рекламации относно качеството и скрити дефекти се правят в указания гаранционен срок и при условие, че са спазвани изискванията за експлоатация и за третиране на изделията.

1.4.6.4. Рекламация се урежда в срок от 30 (тридесет) дни от съставянето на протокол за същата, чрез отстраняване на дефекта или замяна на рекламираното изделие с ново за сметка на изпълнителя.

1.4.6.5. Рекламации по количествата на доставените изделия, могат да се правят само в момента на получаването им.

3.4.7. Контрол на качеството

1.4.7.1. При изпълнение на договора, готовите изделия и вложените материали да съответстват напълно на технологичните и конструктивни изисквания на Възложителя.

1.4.7.2. Готовите изделия да са произведени от един и същ производител, ако изпълнителят не е производител.

1.4.7.3. Вложените материали да са произведени от същия производител, със същото качество и търговска марка, от които са произведени мострите, с които участникът е определен за изпълнител.

1.4.7.4. Това се доказва с представяне на фактури със заличени стойности за закупените основни материали при доставката на готовите изделия, декларация за съответствие и сертификат за качество на вложения в изделията основен материал, издаден от производителя.

1.4.7.5.  При обстоятелства, възникнали след сключване на индивидуален договор, които правят невъзможно изпълнението на поръчката при договорените условия, страните могат чрез двустранно писмено споразумение да променят производителя на готовите изделия и вложените материали при условие, че готовите изделия и вложените материали са със същите или по-добри характеристики, от тези които е изискал възложителя. Съответствието на готовите изделия и вложените материали на новия производител с изискванията на възложителя се доказва от изпълнителя с документи и мостри съгласно Техническата спецификация, приложение към настоящата обществена поръчка.

1.4.7.6. Качеството на готовите изделия и на вложените материали в тях се контролира чрез:

3.4.7.6.1. Анализи /протоколи от изпитване - оригинал със свеж печат и подпис/ в акредитирана изпитвателна лаборатория /АИЛ/ в рамките на Европейския съюз на изделия, взети по метода на случайния подбор от доставените количества, с отразени в него резултати по всички характеристики на материалите, посочени в Техническата спецификация и с дата на издаване, следваща датата на съответната доставка от настоящата обществена поръчка.

3.4.7.6.2. Разходите по проведените анализи и пробите от материали и готови изделия са за сметка на Изпълнителя 

3.4.7.6.3. Бройките на облеклата, предоставени за анализ са за сметка на Изпълнителя и се възстановяват от него на Възложителя в 30-дневен срок от датата на протокола издаден от
 АИЛ. 

3.4.7.6.4. От съответните количества по позиции на обществената поръчка се вземат за анализ, по метода на случайния подбор и по преценка на Възложителя, в зависимост от доставката, както следва - до 3 /три/ броя изделия. 

3.4.7.6.5. За периода от предаване на изделията в мястото на изпълнение до изготвянето на протокола за оценка на качеството, се съставя протокол за временно съхранение, подписан в 2 /два/ екземпляра от представители на Възложителя и Изпълнителя.

3.4.7.6.6. Само когато въз основа на резултатите от проверката на качеството на база извършения анализ в АИЛ, представители на Възложителя установят, че изделията съответстват на изискванията на договора, се изготвя протокол за оценка на качеството, който е основание за подписване на предавателно-приемателен протокол за същите изделия, като за дата на приемане се счита датата на протокола за временно съхранение, което изрично се отразява в предавателно – приемателния протокол.

3.4.7.6.7. В случай, че въз основа на резултатите от проверката на качеството, чрез  извършения анализ в АИЛ, представители на Възложителя установяват, че изделията не съответстват на изискванията на договора, доставката се връща на Изпълнителя за негова сметка, с констативен протокол, приложение на който е протокола за оценка на качеството с отразени в него несъответствия.

3.4.7.6.8. Изделията се придружава от декларация за съответствие и сертификат за качество от Изпълнителя  /в случай, че изпълнителя не е производител - от производителя/ за съответствие на изделията с изискванията на Възложителя, посочени в ТС, сертификат за качество от производителя /с превод/ за вложения основен плат с подпис и печат, гаранционни карти на изделията.

3.4.7.6.9. Когато при прегледа се установи, че повече от 50 % от проверените изделия не отговарят на необходимото качество, доставката се отказва и се връща на изпълнителя за негова сметка, като се съставя констативен протокол.

3.4.7.6.10. При неспазване характеристиките в настоящата техническа спецификация, доставката не се приема.

3.4.8. Изисквания за съхранение и транспорт: 


До доставка изделията се съхраняват в закрити складови помещения, далече от директно слънчево греене при температура не по ниска от 5ºС и не по висока от (20 ± 5)ºC, и относителна влажност на въздуха (65 ± 5)%. Изделията се нареждат върху стелажи или дървени скари, отдалечени на не по-малко от 1,0 м от топлинен източник.


Изделията обект на настоящата обществена поръчка се транспортират и доставят в закрити превозни средства върху дървени скари и стречовани с фолио.

Техническото предложение на участника трябва да съдържа ясна и изчерпателна информация за съответствие с техническите изисквания на възложителя по всички точки от Техническата спецификация.

1.5. Съответствието с изискванията на Възложителя по характеристики се установява с представяне на следните документи:

1.5.1.1. Декларация за съответствие, съгласно БДС EN ISO/IEС 17050-1:2010 г. и БДС EN ISO/IEС 17050-2:2006 г. или еквивалент, издадена от участника или от производителя /само ако участника не е производител/, удостоверяваща, че доставяните изделия и вложените материали (материалите от т. Технически изисквания на  материалите) отговарят на посочените стандарти и изисквания в Техническата спецификация от документацията за участие в процедурата, с дата на издаване, следваща датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. 

Представя се оригинал на  декларацията  със свеж печат и подпис от декларатора.

1.5.1.2. Технически характеристики, включващи описание на основните параметри, на които отговарят вложените материали (материалите от т. Технически изисквания на  материалите), издадени от производителите или вносителите им със свеж печат и подпис, с дати на издаване, следващи датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. 

1.5.1.3. Когато материалите са от внос се представят заверени от участника копия и превод на предоставените документи на български език с имена и подпис на извършилия превода.

1.5.1.4.  Сертификат за качество на вложените материали (материалите от т. Технически изисквания на материалите), издадени от производителите или вносителите им, оригинал, със свеж печат и подпис, с дати на издаване, следващи датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. 


Когато материалите са от внос се представят заверени от участника копия и превод на предоставените документи на български език с имена и подпис на извършилия превода.

1.5.1.5. Протоколи от изпитване на материалите (материалите от т. Технически изисквания на материалите). Представят се протоколи от изпитване и за цвят /всички посочени в ТС цветове/. Представят се оригинали със свеж печат и подпис или копия заверени с мокър печат, подпис, име и фамилия на служителя на съответната АИЛ, издадени от акредитирана от Изпълнителна агенция „БСА” изпитвателна лаборатория /АИЛ/, с отразени в тях резултати по всички характеристики, посочени в Техническата спецификация от документацията за участие в процедурата, с дата на издаване, следваща датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. 

1.5.1.6. Представените лабораторни изпитвания за удостоверяване съответствието с техническите изисквания на Възложителя, по характеристики, да бъдат в обхвата на акредитация на съответната АИЛ.  Това се удостоверява със заверено копие (със свеж печат и подпис от съответната акредитирана изпитвателна лаборатория) от сертификата за акредитация на съответната АИЛ, издала протоколите за изпитване, удостоверяващо обхвата на акредитация – параметрите и показателите на вложените материали и списък с обхвата на акредитация, който е неразделна част от сертификата на съответната изпитвателна лаборатория. 

1.5.1.7. Участниците да представят декларация /оригинал със свеж печат и подпис/ за основния плат от производителите или вносителите им, удостоверяваща съдържанието на азобагрила, с дата на издаване, следваща датата на обявяване на настоящата обществена поръчка.


Когато материалите са от внос се представят заверени от участника копия и превод на предоставените документи на български език с имена и подпис на извършилия превода.

1.5.1.8. Участниците да представят за производителя на основния плат сертификат /заверено копие/ за управление на качеството ISO-9001:2008 или еквивалент и/или ISO-9001:2015 или еквивалент с обхват на дейност еднакъв или сходен с предмета на поръчката /текстилни  изделия/. 

Сертификата да е издаден от независими лица, които са акредитирани по съответната серия европейски стандарти от ИА „БСА” или от друг национален орган за акредитация, който е страна по Многостранното споразумение за взаимно признаване на Европейската организация за акредитация, за съответната област или да отговарят на изискванията за признаване съгласно чл. 5, ал. 2 от Закона за националната акредитация на органи за оценяване на съответствието, с обхват на дейност еднакъв или сходен с предмета на поръчката /текстилни  изделия/.


Когато материалите са от внос, сертификатите могат да се издават от вносителите или официалните представители на производителите, като се прилагат документи удостоверяващи това обстоятелство.

1.5.1.9. За вложените спомагателни материали (ципове, конци) да се представят сертификати за качество, доказващи качеството на вложените материали, съобразно изисквания гаранционен срок на изделията. (Допустимо е за всички цветове да се представи един документ).

1.5.1.10. Декларация от страна на участника, че в процеса на провеждане на обществената поръчка и при изпълнение на договора, Възложителят може да осъществява контакт с производителите или официалните представители на производителите, с цел идентифициране на документите удостоверяващи произхода им, както и правото да се предоставя информация при необходимост. 

1.5.1.11. Несъответствието с техническата спецификация и всички останали изисквания, посочени от Възложителя е основание за отстраняване на участниците от по-нататъшно участие в процедурата.

1.6. Изискване за мостри, описание или снимки на стоките: 

3.6.1. В деня и часа на подаване на офертите, участниците следва да представят мостри 1 /един/ брой изделие предмет на обществената поръчка, съответстващо на размер L. Мострата да бъдат в цвят, в който ще бъдат доставяните изделия.

3.6.2. Мострите се представят като част от предложението за изпълнение на поръчката на участника с предварително попълнен от участника опис. Същите трябва да са подпечатани от акредитирана от ИА „БСА” изпитвателна лаборатория или друг орган за оценяване на съответствието по смисъла на ЗОП с посочен номер на протокола от АИЛ, в потвърждение на това, че за същите са представени протоколите от изпитване, издадени от акредитирана от ИА „БСА” изпитвателна лаборатория или друг орган за оценяване на съответствието по смисъла на ЗОП за показателите изискани от Възложителя.

3.6.3. Мострите ще бъдат използвани при необходимост за доказване на съответствието с изискванията на Възложителя за материалите и параметрите на същите в хода на провеждане на обществената поръчка. Мострите могат да се предоставят от Възложителя за изследване по всички показатели, посочени в техническата спецификация в АИЛ, като разходите по провеждане на изпитванията са за сметка на участника. За целта участника декларира съгласието си образците да бъдат изследвани в АИЛ, като разходите са за сметка на участника, с приложена към мострите декларация. В резултат на изследването може да бъде нарушена целостта на мострите.

3.6.4. Мострите на избрания участник, с който ще бъде сключен договор ще бъдат задържани до приключване на договора.

3.6.5. Предложението за изпълнение на поръчката на участника трябва да съдържа ясна и изчерпателна информация за съответствие с техническите изисквания на възложителя по всички точки от Техническата спецификация.
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