Приложение № 1
	Т Е Х Н И Ч Е С К А    С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я


по поз. 1. Доставка на клин за ездач - зимен и летен, по артикули, както следва:      

Арт. 1. Клин за ездач зимен,

Арт. 2. Клин за ездач летен.    

               I/ ДОСТАВКА НА КЛИН ЗА ЕЗДАЧ - ЗИМЕН
1.НАИМЕНОВАНИЕ НА ПРОДУКТА/УСЛУГАТА

„Клин зимен за ездач на коне”
2.СЪСТАВ И ОПИСАНИЕ НА ПРОДУКТА

Изделието е предназначено за държавните служителите от конен ескадрон на Министерството на вътрешните работи, изпълняващи служебните си задължения в специално облекло. Изделието се носи при изпълнение на специални задачи, тренировъчна и учебна дейност, при атмосферни влияния без необикновен или екстремен характер и съобразно разпореденото от съответния ръководител при изпълнение. 

Моделът на клина е съгласно скица 1  или еквивалент.

                                СКИЦА 1 – КЛИН ЗИМЕН
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2.1. Описание на клин зимен

Клинът за ездачи се изработва от основен материал памук/полиамидна коприна/полиуретан. 

Закопчаването е в предните части с цип и три агривки на колана, като двете са в предната част на колана една под друга. Коланът е укроен, като в задната част е по – широк (по - висок). В колана са монтирани елементи от дунапрен. Предната част продължава до анатомичната среда на крака отзад, като е под форма в горния си край. По линия на коляното е апликиран елемент под форма, прикачен с лицев шев на 1 cm и зиг – заг по контура (края). Този елемент е изместен навътре, към вътрешната част на крака и има и допълнителни лицеви шевове в областта на коляното. В областта на страничния шев е изработен шлиц, който се затваря с велкро с размери 5 cm/2 cm, като шлицът и подгъвът се изработват с бие. На лявата предна част (при носене) има изработен функционален джоб – 11 cm с две филетки и цип, изработен успоредно на колана. Всички резерви на клина са обработени на оверлог, с изключение на колана и шлицовете на предната част.

3. ТАКТИКО-ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ КЪМ ПРОДУКТА
3.1. Изисквания по предназначение

Изделията са предназначени за служителите на МВР от конен ескадрон. Основните изисквания да отговарят на настоящата техническа спецификация и на допълнителни изисквания на възложителя.
3.1.1. Изисквания към конструкцията

3.1.1.1. Конструкцията на клин зимен се разработва в 84 типоразмера с обхват по обиколка на гърдите (Ог) от 88 cm до 132 и ръст (Р) от 158 cm до 194 cm. Типоразмерите са посочени в Таблица 1.

Таблица 1 – Типоразмери за защитен костюм в cm
	Ръст (P) в см
	
	
	158,
	164,
	170,
	176,
	182,
	188,
	и
	194
	
	

	Обик.гр. (Ог)
	
	88
	92
	96
	100
	104
	108
	112
	116
	120
	124
	128
	132


Забележка: Възложителят може да заявява и типоразмери извън обхвата на таблица 1 – индивидуални поръчки.

3.1.2. Изисквания към размерите на изделието в готов вид 
3.1.2.1. Изделията се изработват по размери съгласно Таблица 1. 

Обмерните данни на клин зимен за ездачи на коне, както и комбинациите от размери на готовите изделия трябва да отговарят на стандартизираните обмерни данни, посочени в таблица №1А, която се предоставя на избрания изпълнител след сключване на договора, с предоставяне на първата заявка. 

3.1.2.2. Изделията да са съобразени с БДС  EN 13402-3:2013 или еквивалентно/и, където се определя система за размери на тялото.

3.1.2.3. Означаването на размера на изделията да се извършва съгласно БДС  EN 13402-1:2003 или еквивалентно/и.

3.1.2.4. Индивидуални поръчки
Индивидуални поръчки на клин зимен за ездачи с извънстандартни размери: 
* Доставчикът да доставя извън стандартни размери на изделията при заявка от страна на Възложителя, в рамките на артикулите, количествата и цените, уговорени по договора. Изпълнението и доставката на извънстандартните изделия са част от сключения договор и се изпълняват в 30 дневен срок след датата на заявка. 
* При доставка на изделията изработени по индивидуални поръчки, да се спазват следните изисквания:

* Бланките на Възложителя с информация за трите имена на служителя, неговите размери и месторабота, въз основа на които са изработени изделията трябва да бъдат трайно прикрепени към облеклата при доставка в складовете на Възложителя.

* При доставка на индивидуални поръчки да бъде предоставен поименен опис на индивидуалните поръчки, който е неразделна част от съпътстващите документи по доставката. 

* При възникване на необходимост от доставка, извън посочените количества в дадена заявка, Възложителят има право да заяви допълнителни количества в рамките на количествата уговорени по договора за изпълнение в срок до 30 дни от датата на заявката, без да нарушава изпълнението на редовната заявка.

3.1.3. Изисквания към материалите

Материалите, необходими за изработване на изделието, да са съгласно настоящата техническа спецификацията и Таблица 2.

Таблица 2 – Спецификация на материалите

	№
	Наименование
	Предназначение

	1
	2
	3

	1.
	* Състав, % - Памук/

Полиамидна коприна/

Полиуретан - (45/50/5)±3;
* Маса на единица площ, g/m² - 520 ± 5%;

* Сила до скъсване, daN:

по основа - не по малко от 75;

по вътък - не по малко от 60;

* Изменение на размерите-пране при 400С и сушене, %:
-основа – не повече от 2,0

-вътък -  не повече от 2,0;

* Устойчивост на претриване на платове по метода на Martindale или еквивалент - загуба на маса, %:
-не повече от 1,0 /2000 цикъла/;

* Склонност на повърхността на плата към завласяване и пилинг по метода на Martindale или еквивалент, степен:

- мин. 3-4;

* Устойчивост на обагрянето на пране при 400С, бал:
- мин. 4/3-4/3-4;

* Устойчивост на обагрянето на горещо гладене, бал:
-веднага - мин. 4/4,

-след 4 часа - мин. 4/4;

* Устойчивост на обагрянето на пот, бал:

- кисела - мин. 4/3-4/3-4,

- алкална - мин. 4/3-4/3-4;

* Устойчивост на обагрянето на триене, бал:
-сухо - мин. 3-4,

-мокро - мин. 3;

* Устойчивост на обагрянето на изкуствена светлина, бал - мин. 4-5;

* Съдържание на формалдехид, mg/kg – не по голямо от 75;

* pH на воден екстракт, pH единици:

4,8-7,5;

* Максимална сила на скъсване на шева – Strip метод или еквивалент /на готовото изделие/, N - мин. 230
	За основния плат на клин зимен 
Забележка:

* Под полиуретан да се разбира еластична нишка (еластан, еластодиен и др.).

* Лицевата тъкан на клин зимен е със структура, осигуряваща лицевата част да е от полиамидна коприна, а опаковата част е от памук и полиамидна коприна (редуване на две по-дебели памучни с една тънка полиамидна нишки).




Клин за ездачи зимен се изработва в черен цвят за основния плат - приблизителен пантонен номер № 19-4005 ТРХ, с допустима цветна разлика мин. 4 бал по сива скала, съгласно БДС  EN 20105-А02:2001, или еквивалентно/и. Всички останали спомагателни материали да са тон в тон с основния плат.

3.1.4. Изисквания към кроенето
3.1.4.1. Да се спазва направлението на основната нишка, съгласно означенията върху кройките.
3.1.4.2. Да се поставят необходимите центрове, като дълбочината им не надвишава 0,2 cm.
3.1.4.3. При кроене и номериране да не се допуска разнотоние в детайлите на едно изделие.
3.1.5. Изисквания към ушиването и технологичната изработка
3.1.5.1. Резервите за шев да са както следва: 
- от 0,9 до 1,1 cm;

3.1.5.2. Гъстотата на бодовете на съединителните шевове трябва да бъдат не по малко от 4 бода в cm.

3.1.5.3. Съединителните шевове да се изпълняват на шевни машини с обикновен или верижен бод.

3.1.5.4. При ушиването на изделието бодовите редове да бъдат равномерни и правилно преплетени и да не позволяват набиране на тъканта, както и да няма двойни и насечени шевове. 

3.1.5.5. Всички съединителни шевове за изработване на изделието да са гладки, без набор.

3.1.5.6. Всички краища на шевовете да са добре затегнати.
3.1.5.7. Да се извършва прецизна настройка на шевните машини и да не се допуска повреждане на материята от износени игли.

3.1.5.8. Да се пришива маркировъчна лента на изделието съгласно настоящата техническа спецификация.

3.1.6. Методи за контрол и изпитване

3.1.6.1. Моделът на изделието се контролира визуално за съответствие с описанието в т. 2 на техническата спецификация.

3.1.6.2. Контролирането на размерните показатели, се извършва с помощта на калибрирана метална ролетка или шивашки метър с точност ± 0,1 cm.

3.1.6.3. Технологичното изпълнение да се оценява чрез сравняване с изискванията, заложени в настоящата ТС.

3.1.6.4. Показателите на материала по т. 1 от таблица 2 се контролират чрез сравняване на резултатите от лабораторните изпитвания с изискванията в таблица 2. Методите за изпитване на показателите са посочени в таблица 3.
Вложените в изработването на изделието материали от Таблица 2 и цветовете по тях на които изрично не са посочени начините на оценка да се контролират визуално, чрез сравняване с изискванията в Таблица 2 и на техническата спецификация. 
Таблица 3 – Методи на изпитване
	№
	Характеристики
	Метод на

 изпитване

	1
	Количествен състав
	Наредба за етикетирането и наименованията на текстилните продукти

	2
	Маса на единица площ
	БДС EN ISO 12127:2000 или еквивалентно/и

	3
	Сила до скъсване:
-  по основа

 - по вътък
	БДС EN ISO 13934-1:2013 или еквивалентно/и

БДС EN ISO 13934-1:2013 или еквивалентно/и

	4
	Изменение на размерите-пране при 400С и сушене
-основа

-вътък 
	БДС EN ISO 6330:2012 или еквивалентно/и
БДС EN ISO 5077:2008 или еквивалентно/и

	5
	Устойчивост на претриване на платове по метода на Martindale или еквивалент - загуба на маса
	БДС EN ISO 12947-3:2002 или еквивалентно/и

	6
	Склонност на повърхността на плата към завласяване и пилинг по метода на Martindale или еквивалент
	БДС EN ISO 12945-2:

2002 или еквивалентно/и


	7
	Устойчивост на обагрянето на пране при 400С
	БДС EN ISO 105-C06:2010 или еквивалентно/и

	8
	Устойчивост на обагрянето на горещо гладене
	БДС EN ISO 105-X11:2002 или еквивалентно/и

	9
	Устойчивост на обагрянето на пот
	БДС EN ISO 105-Е04:2013 или еквивалентно/и

	10
	Устойчивост на обагрянето на триене
	БДС EN ISO 105-X12:2016 или еквивалентно/и

	11
	Устойчивост на обагрянето на изкуствена светлина
	БДС EN ISO 105-В02:2015 или еквивалентно/и

	12
	 Съдържание на 
формалдехид
	БДС EN ISO 14184-1:2011 или еквивалентно/и

	13
	рН на воден екстракт
	БДС EN ISO 3071:2008 или еквивалентно/и

	14
	Максимална сила на скъсване на шева – Strip метод или еквивалент /на готовото изделие/
	БДС EN ISO 13935-1:2014 или еквивалентно/и


3.2. Изисквания по електромагнитна защита
Не се изискват.
3.3. Изисквания по ергономичност, обитаемост и техническа естетика

3.3.1. Изделията да запазват естетическите и ергономичните си свойства при условията на експлоатация.
3.3.2. Конструкцията на изделията да осигурява свобода и удобство при носене.
3.3.3. Изделията да не предизвикват дискомфорт.
3.3.4. Използваните материали да не предизвикват кожни раздразнения и алергични реакции.
3.4. Изисквания по експлоатацията, удобство за техническото обслужване и ремонт

3.4.1. Да има лесно поддържане, без прилагане на разграждащи разтворители, увреждащи влаганите материали в тях, като се съобразява с условията за влаго-топлинна и химическа обработка на изделието, посочени на маркировъчната лента. 

3.5. Изисквания за скритост и маскировка

Не се изискват.

3.6. Изисквания за транспортопригодност и съхранение

3.6.1. Опакованите изделия да се транспортират в добре почистени и сухи превозни средства. Товаро – разтоварните действия и превоза да се извършат в условия, предпазващи изделията от навлажняване, замърсяване и механични повреди.

3.6.2. Съхраняването да се извършва в сухи и проветриви помещения, в условия, предпазващи изделията от навлажняване, замърсяване и механични повреди.

3.6.3. Изделията да се съхраняват в помещения при температура от (-20ºC) до (+50ºC).
Съхраняваните в склада изделия трябва да са отдалечени от отоплителни и осветителни тела на разстояние не по малко от 60,0 cm.
3.7.Други специфични изисквания

Не се изискват.

4. ИЗИСКВАНИЯ ЗА СТАНДАРТИЗАЦИЯ И УНИФИКАЦИЯ

Изискванията за изделието да са съгласно настоящата техническа спецификация и съгласно посочените в нея стандарти или еквивалентно/и.

5. ИЗИСКВАНИЯ КЪМ ВИДОВЕТЕ ОСИГУРЯВАНЕ

5.1. Осигуряване на качеството

5.1.1. Изисквания при процедура за доставка на вещеви изделия

При провеждане на процедура за доставка на вещеви изделия, да се доказва с протоколи от изпитвания в акредитирана лаборатория съответствието с изискванията на техническата спецификация на показателите на материалите по т. 1 от таблица 2.

Изисквания към модела, технологията за изработване и влаганите материали, посочени в техническата спецификация, за които не се изискват протоколи от лабораторни изпитвания за съответствие със спецификацията, да служат и да се спазват задължително при производството на изделието.
5.1.2. Правила за приемане и оценка на качеството

5.1.2.1. Преди доставка да се извършват изпитвания на вложените в изработването на изделията материали, за проверяване на съответствието им с изискванията на настоящата техническа спецификация, като се извършва подбор на проби и за арбитражни изпитвания.

5.1.2.2. Качеството на готовите изделия да се удостоверява чрез контролни изпитвания, съгласно изискванията на настоящата ТС в акредитирана изпитвателна лаборатория.
5.2. Контрол на качеството: 

5.2.1. При изпълнение на договора, готовите изделия  и вложените материали да съответстват напълно на технологичните и конструктивни изисквания на възложителя. Готовите изделия да са произведени от един и същ производител, ако доставчика не е производител. Вложените материали да са произведени от същия производител, със същото качество и търговска марка, от които са произведени мострите, с които участникът е определен за изпълнител. Това се доказва с представяне на фактури със заличени стойности за закупените основни материали при доставката на всяка партида готови изделия, декларация за съответствие и сертификат за качество на вложения в партидата основен материал, издаден от производителя.

* При обстоятелства, възникнали след сключване на индивидуален договор, които правят невъзможно изпълнението на поръчката при договорените условия, страните могат чрез двустранно писмено споразумение да променят производителя на готовите изделия и вложените материали при условие, че готовите изделия и вложените материали са със същите или по-добри характеристики, посочени в техническото предложение на изпълнителя. Съответствието на готовите изделия и вложените материали на новия производител с изискванията на възложителя се доказва от изпълнителя с документи и мостри съгласно раздел „Доказателства за съответствие с изискванията на Възложителя” от Техническата спецификация, приложение към настоящата обществена поръчка.
5.2.2. При неспазване характеристиките в настоящата техническа спецификация, партидата не се приема.
5.3. Други видове осигурявания

Не се предвиждат.

6. ИЗИСКВАНИЯ КЪМ ОПАКОВКАТА, МАРКИРОВКАТА, ЕТИКЕТИРАНЕТО И КОНСЕРВАЦИЯТА

6.1. Изисквания към опаковката

* Изделията се опаковат по 1 бр. в полиетиленов плик с лепящ етикет за вид на изделието, ръст, размер, име на фирмата – доставчик, месец и дата на доставка, номер на договора за доставка. 
* Пакетите се нареждат в кашони от картон (с достатъчна дебелина и якостни показатели против разпадане и издържане стифиране на палети на 3-4 реда) или еквивалент на него с вместимост от 10 до 20 броя или по допълнителни изисквания на възложителя. Кашоните да са с подходящи размери в зависимост от размера на изделията, така че да не дават възможност за деформацията им. В индивидуалните опаковки на изделията се поставя гаранционна карта, съдържаща информацията по т.  Гаранционен срок и рекламации.

* На всеки кашон се поставя етикет, който трябва да е от към по-малката странична стена и съдържа информация за вид на изделието, размер, име на фирмата – доставчик, месец и дата на доставка, номер на договора за доставка.
6.2. Маркирането, етикетирането и съхраняването на готовите изделия да се извършват съгласно настоящата техническа спецификация или допълнителни изисквания на възложителя.

На изделията се пришива ръсто-размерна марка, която съдържа информация за ръст, размер, име на фирмата доставчик /производител/ без друга информация за същата, състав, знаци за третиране и въздействие /пране, гладене, сушене, химическо третиране, избелване/, месец и година на производство. Маркировката се зашива на колана на седалищния шев.
7. ГАРАНЦИОНЕН СРОК И РЕКЛАМАЦИИ
Изпълнителят (производителят) гарантира спазването на изискванията на техническата спецификация при производството на изделието и запазване на качеството в условията на съхранение и експлоатация, указани в договора за изпълнение.
* Гаранционният срок при съхранение е 12 месеца, считано от датата на последната доставка.

* Гаранционният срок при експлоатация е 3 месеца, считано от датата на получаване на изделието от служителя на МВР, в рамките на срока за съхранение.

8. ОЦЕНЯВАНЕ НА СЪОТВЕТСТВИЕТО С ИЗИСКВАНИЯТА НА ВЪЗЛОЖИТЕЛЯ

Оценяване на съответствието с изискванията на Възложителя по характеристики се установява с представяне на следните документи:

8.1. Декларация за съответствие по БДС EN ISO/IEС 17050-1:2010 г. и БДС EN ISO/IEС 17050-2:2006 г. или еквивалентно/и на основния плат и образеца на готовото изделие от изпълнителя или от производителя /само ако изпълнителя не е производител/, удостоверяваща, че материалите и образеца отговарят на посочените стандарти и изисквания в Техническата спецификация от документацията за участие в процедурата, с дата на издаване, следваща датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. 

Забележка: Декларацията се представя в оригинал със свеж печат и подпис от декларатора с дата на издаване, следваща датата на обявяване на настоящата обществена поръчка.
8.2. Технически характеристики, включващи описание на основните параметри, на които отговаря основния плат, издаден от производителите или вносителите им със свеж печат и подпис, с дати на издаване, следващи датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. За вносители документите се представят в оригинал или заверени копия „Вярно с оригинала“, които да бъдат придружени с превод на български език.

8.3. Сертификат за качество на основния плат, издаден от производителите или вносителите им оригинал със свеж печат и подпис, с дати на издаване, следващи датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. За вносители документите се представят в оригинал или заверени копия „Вярно с оригинала“, които да бъдат придружени с превод на български език.
8.4. Протоколи от изпитване на основния плат и образеца на готовото изделие. Представят се оригинали със свеж печат и подпис или копия заверени с мокър печат на съответната АИЛ, издадени от акредитирана  от Изпълнителна агенция „БСА” изпитвателна лаборатория /АИЛ/, с отразени в тях резултати по всички характеристики, посочени в Техническата спецификация от документацията за участие в процедурата, с дата на издаване, следваща датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. 

Забележка: Представените лабораторни изпитвания да са в обхвата на акредитация на съответната АИЛ.
8.5. Заверено копие от сертификата за акредитация на съответната АИЛ, издала протоколите за изпитване, удостоверяващо обхвата на акредитация – параметрите и показателите на вложените материали и списък с обхвата на акредитация, който е неразделна част от сертификата на съответната изпитвателна лаборатория. 

Забележка: Копието е заверено от съответната акредитирана изпитвателна лаборатория със свеж печат и подпис.

8.6. Декларация /оригинал със свеж печат и подпис/ за основния плат от производителите или вносителите им, удостоверяваща съдържанието на азобагрила, с дата на издаване, следваща датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. За вносители документите се представят в оригинал или заверени копия „Вярно с оригинала“, които да бъдат придружени с превод на български език.
8.7. За производителя на основния плат да се представят сертификат /заверени копия/ за управление на качеството ISO-9001:2008 или еквивалентно/и и/или ISO-9001:2015 или еквивалентно/и, издаден от независими лица, които са акредитирани по съответната серия европейски стандарти от ИА „БСА” или от друг национален орган за акредитация, който е страна по Многостранното споразумение за взаимно признаване на Европейската организация за акредитация, за съответната област или да отговарят на изискванията за признаване съгласно чл. 5, ал. 2 от Закона за националната акредитация на органи за оценяване на съответствието, с обхват на дейност еднакъв или сходен с предмета на поръчката /за сходен предмет да се счита текстилни изделия/.
8.8. За спомагателни материали: шевни конци - да отговарят на БДС EN 12590:2004 или еквивалентно/и/. За същите спомагателни материали да се представят сертификати за качество, издадени от производителите или вносителите им оригинал със свеж печат и подпис, с дати на издаване, следващи датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. За вносители документите се представят в оригинал или заверени копия „Вярно с оригинала“, които да бъдат придружени с превод на български език.
8.9. Декларация, че в процеса на провеждане на обществената поръчка и при изпълнение на договора, Възложителят може да осъществява контакт с производителите или официалните представители на производителите, с цел идентифициране на документите удостоверяващи произхода им, както и правото да се предоставя информация по отношение на съмнения за фалшификация.

8.10. Изискване за мостри – предмет на доставката, съобразно чл. 32 от ППЗОП, както и дали ще бъдат задържани мострите на участника, с който е сключен договора за ОП, до приключване на договора:
* В деня и часа на подаване на офертите, участниците следва да представят образци на готовите изделия – по 1 бр. в размер 176/104, както и мостри от основния плат - по 1 линеен метър, подпечатани със свеж печат от акредитирана от ИА „БСА” изпитателна лаборатория /АИЛ/. Образците на артикулите трябва да имат трайна маркировка (ръстова марка), съгласно настоящата техническа спецификация, със следната информация: вид и размер на изделието, състав и име на участника в процедурата.
* Мострите и образците се представят като част от техническото предложение на участника с предварително попълнен от участника опис. Мострите и образците на участника да са надписани за кой артикул се отнасят. Същите трябва да са подпечатани със свеж печат от акредитирана от ИА „БСА” или друг признат орган по смисъла на ЗОП изпитвателна лаборатория /АИЛ/, с посочен номер на протокола от АИЛ, в потвърждение на това, че за същите са представени протоколите от изпитване, издадени от акредитирана от ИА „БСА” изпитвателна лаборатория или друг признат орган по смисъла на ЗОП изпитвателна лаборатория /АИЛ/ за характеристиките изискани от Възложителя. 

* Мострите и образците ще бъдат използвани при необходимост за доказване на съответствието с изискванията на Възложителя за материалите и параметрите на същите в хода на провеждане на обществената поръчка. Мострите и образците могат да се предоставят от Възложителя за изследване по всички характеристиките посочени в техническата спецификация в АИЛ, като разходите по провеждане на изпитванията са за сметка на участника. За целта участникът декларира съгласието си мострите и образците да бъдат изследвани в АИЛ, като разходите са за сметка на участника, с приложена към същите декларация. В резултат на изследването може да бъде нарушена целостта на мострите.
* Мострите и образците на избрания участник, с който ще бъде сключен договор ще бъдат задържани до приключване на договора и изтичане на гаранционния срок. 

* Към техническото предложение участникът прилага скици на изделията, които са предмет на настоящата обществена поръчка.

* Образецът на Възложителя, по който ще се изработват изделията се предоставя за разглеждане от участниците  на адрес: ж.к. “Красна поляна”, бул. “Възкресение”, бл. 31 Б, всеки работен ден от 13:30 до 15:30 часа след предварителна заявка на тел. 27941 - ст. експерт Х. Димитрова, 27946 - ст. експерт И. Милушев и 27948 - експерт Г. Ганарева.
II/ ДОСТАВКА НА КЛИН ЗА ЕЗДАЧ - ЗИМЕН - ЛЕТЕН
1.НАИМЕНОВАНИЕ НА ПРОДУКТА/УСЛУГАТА

„КЛИН ЛЕТЕН ЗА ЕЗДАЧ НА КОНЕ”
2.СЪСТАВ И ОПИСАНИЕ НА ПРОДУКТА

Изделието е предназначено за държавните служителите от конен ескадрон на Министерството на вътрешните работи, изпълняващи служебните си задължения в специално облекло. Изделието се носи при изпълнение на специални задачи, тренировъчна и учебна дейност, при атмосферни влияния без необикновен или екстремен характер и съобразно разпореденото от съответния ръководител при изпълнение. 

Моделът на клина е съгласно скица 1  или еквивалент.

                                СКИЦА 1 – КЛИН ЛЕТЕН


2.1. Описание на клин летен

Клинът за ездачи се изработва от основен материал памук/полиуретан . 

Закопчаването е в предните части с цип и три агривки на колана, като двете са в предната част на колана една под друга. Коланът е укроен, като в задната част е по – широк (по - висок). В колана са монтирани елементи от дунапрен. Предната част продължава до анатомичната среда на крака отзад, като е под форма в горния си край. По линия на коляното е апликиран елемент под форма, прикачен с лицев шев на 1 см. и зиг – заг по контура (края). Този елемент е изместен навътре, към вътрешната част на крака и има и допълнителни лицеви шевове в областта на коляното. В областта на страничния шев е изработен шлиц, който се затваря с велкро с размери 5 cm/2 cm, като шлицът и подгъвът се изработват с бие. На лявата предна част (при носене) има изработен функционален джоб – 11 cm с две филетки и цип, изработен успоредно на колана. Всички резерви на клина са обработени на оверлог, с изключение на колана и шлицовете на предната част.
3. ТАКТИКО-ТЕХНИЧЕСКИ ИЗИСКВАНИЯ КЪМ ПРОДУКТА
3.1. Изисквания по предназначение

Изделията са предназначени за служителите на МВР от конен ескадрон. Основните изисквания да отговарят на настоящата техническа спецификация и на допълнителни изисквания на възложителя.
3.1.1. Изисквания към конструкцията

3.1.1.1. Конструкцията на клин летен се разработва в 84 типоразмера с обхват по обиколка на гърдите (Ог) от 88 cm до 132 и ръст (Р) от 158 cm до 194 cm. Типоразмерите са посочени в Таблица 1.
Таблица 1 – Типоразмери за защитен костюм в cm
	Ръст (P) в см
	
	
	158,
	164,
	170,
	176,
	182,
	188,
	и
	194
	
	

	Обик.гр. (Ог)
	
	88
	92
	96
	100
	104
	108
	112
	116
	120
	124
	128
	132


Забележка: Възложителят може да заявява и типоразмери извън обхвата на таблица 1 – индивидуални поръчки.

3.1.2. Изисквания към размерите на изделието в готов вид 
3.1.2.1. Изделията се изработват по размери съгласно Таблица 1. 

Обмерните данни на клин летен за ездачи на коне, както и комбинациите от размери на готовите изделия трябва да отговарят на стандартизираните обмерни данни, посочени в таблица №1А, която се предоставя на избрания изпълнител след сключване на договора, с предоставяне на първата заявка. 
3.1.2.2. Изделията да са съобразени с БДС  EN 13402-3:2013 или еквивалентно/и, където се определя система за размери на тялото.

3.1.2.3. Означаването на размера на изделията да се извършва съгласно БДС  EN 13402-1:2003 или еквивалентно/и.
3.1.2.4. Индивидуални поръчки
Индивидуални поръчки на клин летен за ездачи с извънстандартни размери: 
* Доставчикът да доставя извън стандартни размери на изделията при заявка от страна на Възложителя, в рамките на артикулите, количествата и цените, уговорени по договора. Изпълнението и доставката на извънстандартните изделия са част от сключения договор и се изпълняват в 30 дневен срок след датата на заявка. 
* При доставка на изделията изработени по индивидуални поръчки, да се спазват следните изисквания:

* Бланките на Възложителя с информация за трите имена на служителя, неговите размери и месторабота, въз основа на които са изработени изделията трябва да бъдат трайно прикрепени към облеклата при доставка в складовете на Възложителя.

* При доставка на индивидуални поръчки да бъде предоставен поименен опис на индивидуалните поръчки, който е неразделна част от съпътстващите документи по доставката. 

* При възникване на необходимост от доставка, извън посочените количества в дадена заявка, Възложителят има право да заяви допълнителни количества в рамките на количествата уговорени по договора за изпълнение в срок до 30 дни от датата на заявката, без да нарушава изпълнението на редовната заявка.

3.1.3. Изисквания към материалите

Материалите, необходими за изработване на изделието, да са съгласно настоящата техническа спецификацията и Таблица 2.
Таблица 2 – Спецификация на материалите

	№
	Наименование
	Предназначение

	1
	2
	3

	1.
	* Състав, % – 90/10  ± 3 Памук/Полиуретан;

* Маса на единица площ, g/m² - 380 ± 5%;

* Сила до скъсване, daN:
по основа - не по малко от 70;
по вътък - не по малко от 50;

* Изменение на размерите-пране при 400С и сушене, %:
-основа – не повече от 2,0
-вътък -  не повече от 2,0;

* Устойчивост на претриване на платове по метода на Martindale или еквивалент - загуба на маса, %:
-не повече от 1,5 /2000 цикъла/;

* Склонност на повърхността на плата към завласяване и пилинг по метода на Martindale или еквивалент, степен:

- мин. 3-4;

* Устойчивост на обагрянето на пране при 400С, бал:
- мин. 4/3-4/3-4;

* Устойчивост на обагрянето на горещо гладене, бал:
-веднага - мин. 4/4,
-след 4 часа - мин. 4/4;

* Устойчивост на обагрянето на пот, бал:
- кисела - мин. 4/3-4/3-4,
- алкална - мин. 4/3-4/3-4;

* Устойчивост на обагрянето на триене, бал:
-сухо - мин. 3-4,
-мокро - мин. 3;

* Устойчивост на обагрянето на изкуствена светлина, бал - мин. 4-5;
* Съдържание на формалдехид, mg/kg – не по голямо от 75;
* pH на воден екстракт, pH единици:

4,8-7,5;

* Максимална сила на скъсване на шева – Strip метод или еквивалент /на готовото изделие/, N - мин. 230
	За основния плат на клин летен 
Забележка:

Под полиуретан да се разбира еластична нишка (еластан, еластоиден и др.).




Клин за ездачи летен се изработва в черен цвят за основния плат - приблизителен пантонен номер № 19-4005 ТРХ, с допустима цветна разлика мин. 4 бал по сива скала, съгласно БДС  EN 20105-А02:2001, или еквивалентно/и. Всички останали спомагателни материали да са тон в тон с основния плат.
3.1.4. Изисквания към кроенето
3.1.4.1. Да се спазва направлението на основната нишка, съгласно означенията върху кройките.
3.1.4.2. Да се поставят необходимите центрове, като дълбочината им не надвишава 0,2 cm.
3.1.4.3. При кроене и номериране да не се допуска разнотоние в детайлите на едно изделие.
3.1.5. Изисквания към ушиването и технологичната изработка
3.1.5.1. Резервите за шев да са както следва: 
- от 0,9 до 1,1 cm;

3.1.5.2. Гъстотата на бодовете на съединителните шевове трябва да бъдат не по малко от 4 бода в cm.

3.1.5.3. Съединителните шевове да се изпълняват на шевни машини с обикновен или верижен бод.

3.1.5.4. При ушиването на изделието бодовите редове да бъдат равномерни и правилно преплетени и да не позволяват набиране на тъканта, както и да няма двойни и насечени шевове. 

3.1.5.5. Всички съединителни шевове за изработване на изделието да са гладки, без набор.

3.1.5.6. Всички краища на шевовете да са добре затегнати.
3.1.5.7. Да се извършва прецизна настройка на шевните машини и да не се допуска повреждане на материята от износени игли.

3.1.5.8. Да се пришива маркировъчна лента на изделието съгласно настоящата техническа спецификация.

3.1.6. Методи за контрол и изпитване

3.1.6.1. Моделът на изделието се контролира визуално за съответствие с описанието в т. 2 на техническата спецификация.

3.1.6.2. Контролирането на размерните показатели, се извършва с помощта на калибрирана метална ролетка или шивашки метър с точност ± 0,1 cm.

3.1.6.3. Технологичното изпълнение да се оценява чрез сравняване с изискванията, заложени в настоящата ТС.

3.1.6.4. Показателите на материала по т. 1 от таблица 2 се контролират чрез сравняване на резултатите от лабораторните изпитвания с изискванията в таблица 2. Методите за изпитване на показателите са посочени в таблица 3.
Вложените в изработването на изделието материали от Таблица 2 и цветовете по тях на които изрично не са посочени начините на оценка да се контролират визуално, чрез сравняване с изискванията в Таблица 2 и на техническата спецификация. 
Таблица 3 – Методи на изпитване
	№
	Характеристики
	Метод на

 изпитване

	1
	Количествен състав
	Наредба за етикетирането и наименованията на текстилните продукти

	2
	Маса на единица площ
	БДС EN ISO 12127:2000 или еквивалентно/и

	3
	Сила до скъсване:
-  по основа

 - по вътък
	БДС EN ISO 13934-1:2013 или еквивалентно/и

БДС EN ISO 13934-1:2013 или еквивалентно/и

	4
	Изменение на размерите-пране при 400С и сушене

-основа

-вътък 
	БДС EN ISO 6330:2012 или еквивалентно/и
БДС EN ISO 5077:2008 или еквивалентно/и

	5
	Устойчивост на претриване на платове по метода на Martindale или еквивалент - загуба на маса
	БДС EN ISO 12947-3:2002 или еквивалентно/и

	6
	Склонност на повърхността на плата към завласяване и пилинг по метода на Martindale или еквивалент
	БДС EN ISO 12945-2:

2002 или еквивалентно/и



	7
	Устойчивост на обагрянето на пране при 400С
	БДС EN ISO 105-C06:2010 или еквивалентно/и

	8
	Устойчивост на обагрянето на горещо гладене
	БДС EN ISO 105-X11:2002 или еквивалентно/и

	9
	Устойчивост на обагрянето на пот
	БДС EN ISO 105-Е04:2013 или еквивалентно/и

	10
	Устойчивост на обагрянето на триене
	БДС EN ISO 105-X12:2016 или еквивалентно/и

	11
	Устойчивост на обагрянето на изкуствена светлина
	БДС EN ISO 105-В02:2015 или еквивалентно/и

	12
	 Съдържание на 
формалдехид
	БДС EN ISO 14184-1:2011 или еквивалентно/и

	13
	рН на воден екстракт
	БДС EN ISO 3071:2008 или еквивалентно/и

	14
	Максимална сила на скъсване на шева – Strip метод или еквивалент /на готовото изделие/
	БДС EN ISO 13935-1:2014 или еквивалентно/и


3.2. Изисквания по електромагнитна защита
Не се изискват.
3.3. Изисквания по ергономичност, обитаемост и техническа естетика

3.3.1. Изделията да запазват естетическите и ергономичните си свойства при условията на експлоатация.
3.3.2. Конструкцията на изделията да осигурява свобода и удобство при носене.
3.3.3. Изделията да не предизвикват дискомфорт.
3.3.4. Използваните материали да не предизвикват кожни раздразнения и алергични реакции.
3.4. Изисквания по експлоатацията, удобство за техническото обслужване и ремонт

3.4.1. Да има лесно поддържане, без прилагане на разграждащи разтворители, увреждащи влаганите материали в тях, като се съобразява с условията за влаго-топлинна и химическа обработка на изделието, посочени на маркировъчната лента. 

3.5. Изисквания за скритост и маскировка

Не се изискват.

3.6. Изисквания за транспортопригодност и съхранение

3.6.1. Опакованите изделия да се транспортират в добре почистени и сухи превозни средства. Товаро – разтоварните действия и превоза да се извършат в условия, предпазващи изделията от навлажняване, замърсяване и механични повреди.

3.6.2. Съхраняването да се извършва в сухи и проветриви помещения, в условия, предпазващи изделията от навлажняване, замърсяване и механични повреди.

3.6.3. Изделията да се съхраняват в помещения при температура от (-20ºC) до (+50ºC).
Съхраняваните в склада изделия трябва да са отдалечени от отоплителни и осветителни тела на разстояние не по малко от 60,0 cm.
3.7.Други специфични изисквания

Не се изискват.

4. ИЗИСКВАНИЯ ЗА СТАНДАРТИЗАЦИЯ И УНИФИКАЦИЯ

Изискванията за изделието да са съгласно настоящата техническа спецификация и съгласно посочените в нея стандарти или еквивалентно/и.

5. ИЗИСКВАНИЯ КЪМ ВИДОВЕТЕ ОСИГУРЯВАНЕ

5.1. Осигуряване на качеството

5.1.1. Изисквания при процедура за доставка на вещеви изделия

При провеждане на процедура за доставка на вещеви изделия, да се доказва с протоколи от изпитвания в акредитирана лаборатория съответствието с изискванията на техническата спецификация на показателите на материалите по т. 1 от таблица 2.

Изисквания към модела, технологията за изработване и влаганите материали, посочени в техническата спецификация, за които не се изискват протоколи от лабораторни изпитвания за съответствие със спецификацията, да служат и да се спазват задължително при производството на изделието.
5.1.2. Правила за приемане и оценка на качеството

5.1.2.1. Преди доставка да се извършват изпитвания на вложените в изработването на изделията материали, за проверяване на съответствието им с изискванията на настоящата техническа спецификация, като се извършва подбор на проби и за арбитражни изпитвания.

5.1.2.2. Качеството на готовите изделия да се удостоверява чрез контролни изпитвания, съгласно изискванията на настоящата ТС в акредитирана изпитвателна лаборатория.
5.2. Контрол на качеството: 

5.2.1. При изпълнение на договора, готовите изделия  и вложените материали да съответстват напълно на технологичните и конструктивни изисквания на възложителя. Готовите изделия да са произведени от един и същ производител, ако доставчика не е производител. Вложените материали да са произведени от същия производител, със същото качество и търговска марка, от които са произведени мострите, с които участникът е определен за изпълнител. Това се доказва с представяне на фактури със заличени стойности за закупените основни материали при доставката на всяка партида готови изделия, декларация за съответствие и сертификат за качество на вложения в партидата основен материал, издаден от производителя.

* При обстоятелства, възникнали след сключване на индивидуален договор, които правят невъзможно изпълнението на поръчката при договорените условия, страните могат чрез двустранно писмено споразумение да променят производителя на готовите изделия и вложените материали при условие, че готовите изделия и вложените материали са със същите или по-добри характеристики, посочени в техническото предложение на изпълнителя. Съответствието на готовите изделия и вложените материали на новия производител с изискванията на възложителя се доказва от изпълнителя с документи и мостри съгласно раздел „Доказателства за съответствие с изискванията на Възложителя” от Техническата спецификация, приложение към настоящата обществена поръчка.
5.2.2. При неспазване характеристиките в настоящата техническа спецификация, партидата не се приема.
5.3. Други видове осигурявания

Не се предвиждат.

6.ИЗИСКВАНИЯ КЪМ ОПАКОВКАТА, МАРКИРОВКАТА, ЕТИКЕТИРАНЕТО И КОНСЕРВАЦИЯТА

6.1. Изисквания към опаковката

* Изделията се опаковат по 1 бр. в полиетиленов плик с лепящ етикет за вид на изделието, ръст, размер, име на фирмата – доставчик, месец и дата на доставка, номер на договора за доставка. 
* Пакетите се нареждат в кашони от картон (с достатъчна дебелина и якостни показатели против разпадане и издържане стифиране на палети на 3-4 реда) или еквивалент на него с вместимост от 10 до 20 броя или по допълнителни изисквания на възложителя. Кашоните да са с подходящи размери в зависимост от размера на изделията, така че да не дават възможност за деформацията им. В индивидуалните опаковки на изделията се поставя гаранционна карта, съдържаща информацията по т.  Гаранционен срок и рекламации.

* На всеки кашон се поставя етикет, който трябва да е от към по-малката странична стена и съдържа информация за вид на изделието, размер, име на фирмата – доставчик, месец и дата на доставка, номер на договора за доставка.
6.2. Маркирането, етикетирането и съхраняването на готовите изделия да се извършват съгласно настоящата техническа спецификация или допълнителни изисквания на възложителя.

На изделията се пришива ръсто-размерна марка, която съдържа информация за ръст, размер, име на фирмата доставчик /производител/ без друга информация за същата, състав, знаци за третиране и въздействие /пране, гладене, сушене, химическо третиране, избелване/, месец и година на производство. Маркировката се зашива на колана на седалищния шев.
7. ГАРАНЦИОНЕН СРОК И РЕКЛАМАЦИИ
Изпълнителят (производителят) гарантира спазването на изискванията на техническата спецификация при производството на изделието и запазване на качеството в условията на съхранение и експлоатация, указани в договора за изпълнение.
* Гаранционният срок при съхранение е 12 месеца, считано от датата на последната доставка.

* Гаранционният срок при експлоатация е 3 месеца, считано от датата на получаване на изделието от служителя на МВР, в рамките на срока за съхранение.

8. ОЦЕНЯВАНЕ НА СЪОТВЕТСТВИЕТО С ИЗИСКВАНИЯТА НА ВЪЗЛОЖИТЕЛЯ

Оценяване на съответствието с изискванията на Възложителя по характеристики се установява с представяне на следните документи:

8.1. Декларация за съответствие по БДС EN ISO/IEС 17050-1:2010 г. и БДС EN ISO/IEС 17050-2:2006 г. или еквивалентно/и на основния плат и образеца на готовото изделие от изпълнителя или от производителя /само ако изпълнителя не е производител/, удостоверяваща, че материалите и образеца отговарят на посочените стандарти и изисквания в Техническата спецификация от документацията за участие в процедурата, с дата на издаване, следваща датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. 

Забележка: Декларацията се представя в оригинал със свеж печат и подпис от декларатора с дата на издаване, следваща датата на обявяване на настоящата обществена поръчка.
8.2. Технически характеристики, включващи описание на основните параметри, на които отговаря основния плат, издаден от производителите или вносителите им със свеж печат и подпис, с дати на издаване, следващи датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. За вносители документите се представят в оригинал или заверени копия „Вярно с оригинала“, които да бъдат придружени с превод на български език.

8.3. Сертификат за качество на основния плат, издаден от производителите или вносителите им оригинал със свеж печат и подпис, с дати на издаване, следващи датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. За вносители документите се представят в оригинал или заверени копия „Вярно с оригинала“, които да бъдат придружени с превод на български език.
8.4. Протоколи от изпитване на основния плат и образеца на готовото изделие. Представят се оригинали със свеж печат и подпис или копия заверени с мокър печат на съответната АИЛ, издадени от акредитирана  от Изпълнителна агенция „БСА” изпитвателна лаборатория /АИЛ/, с отразени в тях резултати по всички характеристики, посочени в Техническата спецификация от документацията за участие в процедурата, с дата на издаване, следваща датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. 

Забележка: Представените лабораторни изпитвания да са в обхвата на акредитация на съответната АИЛ.
8.5. Заверено копие от сертификата за акредитация на съответната АИЛ, издала протоколите за изпитване, удостоверяващо обхвата на акредитация – параметрите и показателите на вложените материали и списък с обхвата на акредитация, който е неразделна част от сертификата на съответната изпитвателна лаборатория. 

Забележка: Копието е заверено от съответната акредитирана изпитвателна лаборатория със свеж печат и подпис.

8.6. Декларация /оригинал със свеж печат и подпис/ за основния плат от производителите или вносителите им, удостоверяваща съдържанието на азобагрила, с дата на издаване, следваща датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. За вносители документите се представят в оригинал или заверени копия „Вярно с оригинала“, които да бъдат придружени с превод на български език.
8.7. За производителя на основния плат да се представят сертификат /заверени копия/ за управление на качеството ISO-9001:2008 или еквивалентно/и и/или ISO-9001:2015 или еквивалентно/и, издаден от независими лица, които са акредитирани по съответната серия европейски стандарти от ИА „БСА” или от друг национален орган за акредитация, който е страна по Многостранното споразумение за взаимно признаване на Европейската организация за акредитация, за съответната област или да отговарят на изискванията за признаване съгласно чл. 5, ал. 2 от Закона за националната акредитация на органи за оценяване на съответствието, с обхват на дейност еднакъв или сходен с предмета на поръчката /за сходен предмет да се счита текстилни изделия/.
8.8. За спомагателни материали: шевни конци - да отговарят на БДС EN 12590:2004 или еквивалентно/и/. За същите спомагателни материали да се представят сертификати за качество, издадени от производителите или вносителите им оригинал със свеж печат и подпис, с дати на издаване, следващи датата на обявяване на настоящата обществена поръчка. За вносители документите се представят в оригинал или заверени копия „Вярно с оригинала“, които да бъдат придружени с превод на български език.
8.9. Декларация, че в процеса на провеждане на обществената поръчка и при изпълнение на договора, Възложителят може да осъществява контакт с производителите или официалните представители на производителите, с цел идентифициране на документите удостоверяващи произхода им, както и правото да се предоставя информация по отношение на съмнения за фалшификация.

8.10. Изискване за мостри – предмет на доставката, съобразно чл. 32 от ППЗОП, както и дали ще бъдат задържани мострите на участника, с който е сключен договора за ОП, до приключване на договора:
* В деня и часа на подаване на офертите, участниците следва да представят образци на готовите изделия – по 1 бр. в размер 176/104, както и мостри от основния плат - по 1 линеен метър, подпечатани със свеж печат от акредитирана от ИА „БСА” изпитателна лаборатория /АИЛ/. Образците на артикулите трябва да имат трайна маркировка (ръстова марка), съгласно настоящата техническа спецификация, със следната информация: вид и размер на изделието, състав и име на участника в процедурата.
* Мострите и образците се представят като част от техническото предложение на участника с предварително попълнен от участника опис. Мострите и образците на участника да са надписани за кой артикул се отнасят. Същите трябва да са подпечатани със свеж печат от акредитирана от ИА „БСА” или друг признат орган по смисъла на ЗОП изпитвателна лаборатория /АИЛ/, с посочен номер на протокола от АИЛ, в потвърждение на това, че за същите са представени протоколите от изпитване, издадени от акредитирана от ИА „БСА” изпитвателна лаборатория или друг признат орган по смисъла на ЗОП изпитвателна лаборатория /АИЛ/ за характеристиките изискани от Възложителя. 

* Мострите и образците ще бъдат използвани при необходимост за доказване на съответствието с изискванията на Възложителя за материалите и параметрите на същите в хода на провеждане на обществената поръчка. Мострите и образците могат да се предоставят от Възложителя за изследване по всички характеристиките посочени в техническата спецификация в АИЛ, като разходите по провеждане на изпитванията са за сметка на участника. За целта участникът декларира съгласието си мострите и образците да бъдат изследвани в АИЛ, като разходите са за сметка на участника, с приложена към същите декларация. В резултат на изследването може да бъде нарушена целостта на мострите.
* Мострите и образците на избрания участник, с който ще бъде сключен договор ще бъдат задържани до приключване на договора и изтичане на гаранционния срок. 

* Към техническото предложение участникът прилага скици на изделията, които са предмет на настоящата обществена поръчка.

* Образецът на Възложителя, по който ще се изработват изделията се предоставя за разглеждане от участниците  на адрес: ж.к. “Красна поляна”, бул. “Възкресение”, бл. 31 Б, всеки работен ден от 13:30 до 15:30 часа след предварителна заявка на тел. 27941 - ст. експерт Х. Димитрова, 27946 - ст. експерт И. Милушев и 27948 - експерт Г. Ганарева.
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